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(54) Title: PROCESSING LINE FOR PRINTING PRODUCTS 

(54) Bezeichnung: VERARBEITUNGSSTRASSE FUR DRUCKEREIPRODUKTE 



(57) Abstract 

The invention relates to a processing line for printing products (18), comprising a number of component modules (10, 12, 14) arranged 
directly one behind the other in the direction of processing (V). The component modules can be separated from each other. A conveyor (20) 
driven by a drive unit (22) extends continuously, fully or in part, through at least two of the component modules. When said component 
parts ^ SCparated ' thC conveyor (20) can also separated, whereby a section (33) of the conveyor remains in each of said component 

(57) Zusammenfassung 

Die Verarbeitungsstrasse fur Druckereiprodukte (18) besteht aus einer Anzahi in Verarbeitungsrichtung (V) unmittelbar hintereinander 
angeordneter Baumodule (10, 12, 14). Die Baumodule sind voneinander trennbar. Ein von einem Antriebsaggregat (22) angetriebener 
Forderer (20) erstreckt sich kontinuierlich ganz oder teilweise durch wenigstens zwei der Baumodule hindurch. Bei der Trennung dieser 
Baumodule ist auch der Forderer (20) auftrennbar, wobei in jedem dieser Baumodule ein Abschnitt (33) des Forderers verbieibt 
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Verarbeitungsstrasse fur Druckereiprodukte 

Die vcrliegende Erfindung betrifft eine Verarbeitungs - 
strasse fur Druckereiprodukte gemass dem Oberbegriff des 
Anspruchs-1 

Eine Verarbeitungsstrasse dieser Art ist beispielsweise 
aus der EP-A-0 346 579 und der entsprechenden US-Patent - 
schrift Nr. 5,116,033 bekannt . Die zum Sammeln, Zusammen- 
tragen und Einstecken von Druckereiprodukten geeignete 
Verarbeitungsstrasse weist mehrere in Verarbeitungsrich- 
tung gesehen, hintereinander angeordnete Zuf uhrstellen und 
eine diesen nachgeschaltete Wegf uhrstelle, auf . Durch die 
gesamte, als Baueinheit ausgebildete Verarbeitungsstrasse 
hindurch, verlauft eine in Verarbeitungsrichtung umlaufend 
angetriebene Forderkette, die zum Transport der zuge- 
fuhrten Druckereiprodukte zur Wegf uhrstelle dient. 

Diese bekannte Einrichtung weist eine bestimmte Anzahl 
Zuf uhrstellen auf. 1st die Anzahl zusammenzubringender 
Druckereiprodukte geringer als die Anzahl Zuf uhrstellen, 
werden die nicht benotigten Zuf uhrstellen nicht mit 
Druckereiprodukten belief ert; der betreffende Abschnitt 
der Verarbeitungsstrasse bleibt inaktiv und dient einzig 
dem Transport der stromauf warts zugefuhrten Druckereipro- 
dukte. Das Zusammenbringen von einer Anzahl unterschied- 
licher Druckereiprodukte die grosser ist als die Anzahl 
Zuf uhrstellen ist nicht moglich. 

Analoges gilt fur die aus der US-Patentschrif t Nr. 
1,441,278 bekannten Verarbeitungsstrasse, Sie weist einen 
geradlinigen, gegen oben offenen Verarbeitungskanal auf, 
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entlang dem beidseitig hintereinander angeordnete Anleger 
angeordnet sind, wobei ein erster Anleger ein gefaltetes 
Druckereiprodukt in den Verarbeitungskanal einfuhrt und 
dieses dann im Verarbeitungskanal geoffnet wird. Die 
nachstfolgenden Anleger fuhren dann weitere Druckereipro- 
dukt e in .Idas „geof f neJte„i3ruckere.ip^odukt „ ein Die„,„Drucke- _ 
reiprodukte werden im Verarbeitungskanal mittels eines 
sich iiber die gesamte Lange des Verarbeitungskanals er- 
streckenden in sich geschlossenen Kettenf orderers trans- 
portiert. Er weist den Verarbeitungskanal durchgreif ende 
Transportstege auf, die beiderends an je einer endlosen 
Kette befestigt sind. Das aktive Trum dieser Ketten ist in 
der entsprechenden, den Verarbeitungskanal bildenden Sei- 
tenwand gefuhrt und das Rucktrum verlauft unterhalb des 
Verarbeitungskanals. • 

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
die gattungsgemasse Verarbeitungsstrasse derart weiter- 
zubilden, dass sie eine hohe Flexiblitat an unterschied- 
lichen Einsatzmoglichkeiten bietet. 

Diese Aufgabe wird mit einer Verarbeitungsstrasse, die die 
Merkmale des Anspruchs 1 auf weist, gelost. 

Die erf indungsgemasse Verarbeitungsstrasse ist modular 
aufgebaut und infolge dessen ausserst flexibel und an- 
passbar an den jeweils gewunschten Be- bzw. Verarbeitungs- 
prozess fiir die Druckereiprodukte . Die fur die Durchfuh- 
rung eines bestimrnten Prozesses nicht notwendigen Baumo- 
dule konnen aus der Verarbeitungsstrasse entfernt werden 
und stehen als Reservebaumodul oder zum vorubergehenden 
Gebrauch in einer weiteren Verarbeitungsstrasse zur Ver- 
fugung. Es besteht auch die Moglichkeit, falls weitere Be- 
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bzw. Verarbeitungsprozesse gewiinscht werden, entsprechende 
Baumodule in die Verarbeitungsstrasse einzubauen. Einander 
benachbarte Baumodule sind miteinander anschlusskompa- 
tibel. In vorteilhaf ter Weise weisen alle Baumodule ein- 
gangs-. und ausgangsseitig dieselbe Anschlusskonf iguration 

au f, di e s i s t. _ a llerdings nicht zwing e nd n otwendig ^JajlPi 

dule mit beidseitig gleicher Anschlusskonf iguration sind 
beliebig austauschbar und einsetzbar zwischen Baumodule 
entsprechender Anschlusskonf iguration. 

Wenigstens zwei der Baumodule ist ein kontinuierlicher 
Forderer fur den Transport der Druckereiprodukte zugeord- 
net. Bei der Trennung dieser Baumodule ist auch der Forde- 
rer trennbar, so dass in jedem der Baumodule ein Abschnitt 
.des Forderers verbleibt. Dieser Forde rer -ist funktions- 
fahig, wenn Baumodule mit entsprechenden Abschnitten an- 
einander angebaut sind. Der Forderer wird erst beim Zu- 
sammenbau der entsprechenden Baumodule zu einem Ganzen. 

Bevorzugte Ausbildungsf ormen des Erf indungsgegenstandes 
sind in den abhangigen Anspruchen angegeben. 

Der vorliegende Erf indungsgegenstand wird nun anhand in 
der Zeichnung dargestellter Ausf uhrungsbeispiele naher 
•beschrieben . Es zeigen rein schematisch: 

Fig. 1 in Ansicht eine erste Ausbildungsf orm einer er- 
f indungsgemassen Verarbeitungsstrasse ; 

Fig. 2 in Ansicht eine zweite Ausbildungsf orm der er- 
f indungsgemassen Verarbeitungsstrasse ; 
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Fig. 3 in Ansicht eine dritte Ausbildungsf orm der er- 
f indungsgemassen Verarbeitungsstrasse; 

Fig. 4 in perspektivischer Darstellung ein Antriebsmodul 
fur erf indungsgemasse Verarbeitungsstrassen; 


Fig. 5 in perspektivischer Darstellung ein Mehrzweckmo- 
dul mit einem Steckauf satz ; 

Fig. 6 in perspektivischer Darstellung ein Wegfuhrmodul; 

Fig. 7 in einem vertikalen Langsschnitt ein Mehrzweckmo- 
dul mit Forderelementen fur den Transport von 
Druckereiprodukten ; 

Fig. 8 In perspektivischer Darstellung ein Forderele- 
ment ; 

Fig. 9 das in der Fig. 4 gezeigte Antriebsmodul im 
Schnitt mit Forderelementen; 

Fig. 10 perspektivisch ein Teil der Stirnansicht eines 
Baumoduls mit den Fuhrungsbahnabschnitten und 
Forderelementen im Vor- und Rucktrum; 

Fig. 11 in perspektivischer Darstellung ein Teil des in 
der Fig. 5 gezeigten Mehrzweckmoduls mit einem 
unterschiedlich ausgebildeten Steckauf satz; und 


Fig. 12 


in einem Schnitt entlang der Linie XII-XII der 
Fig. 11 den dort gezeigten Teil des Mehrzweckmo- 
duls und des Steckauf satzes, wobei dieser in 
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. Pf eilrichtung in den Forderkanal des Mehrzweckmo- 
duls einsetzbar ist . 

Die in der Fig* 1 gezeigte Verarbeitungsstrasse weist in 
Verarbeitungsrichtung V unmittelbar hintereinander ein 
Antriebsmodul L _10_^ sechs^ Mehrzweckmodule 12 und ein Weg- 
fiihrmodul 14 auf . Jedem der Mehrzweckmodule 12 ist eine 
Zufuhrstelle 16 zugeordnet, an welcher dem betreffenden 
Mehrzweckmodul 12 nacheinander Druckereiprodukte 18 zu- 
gefiihrt werden; dies beispielsweise mittels allgemein be- 
kannten Transport euren, Anlegern, Anlegerstationen oder 
anderen bekannten Zuf iihrmitteln. 

Vom Antriebsmodul 10 zum Wegf uhrmodul 14 durch alle Mehr- 
zweckmodule 12 hindurch erstreckt sich kontinuierli ch ein 
Forderer 20, der dazu bestinimt ist, die den Mehrzweckmodu- 
len 12 zugefuhrten Druckereiprodukte 18 in Verarbeitungs- 
richtung V zu fordern. Im Antriebsmodul 10 ist ein als 
Elektromotor ausgebildetes Antriebsaggregat 22 zum Antrieb 
des Forderers 20 angeordnet. Im Wegfiihrmodul 14 wird die 
Bewegung des Forderers 20 abgegriffen und zum Antrieb 
einer Fordernockenkette 24 sowie eines Auslegebandes 26 
bemitzt, welches dazu bestimmt ist, die in der Verarbei- 
tungsstrasse verarbeiteten Druckereiprodukte 18 einer 
nachgeschalteten Verarbeitungsstation 28 zuzufuhren. Die 
Fordernockenkette 24 dient dem Transport der Druckerei- 
produkte 18 vom Forderer 20 zum Auslegeband 26, wie dies 
weiter unten naher beschrieben ist. 

Die identisch aufgebauten Mehrzweckmodule 12 bilden einen 
in Verarbeitungsrichtung V beim vorliegenden Beispiel 
geradlinig verlauf enden, durchgehenden, nach oben offenen 
Forderkanal 30. Auf jedes Mehrzweckmodul ist ein spater zu 
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beschreibender Aufsatz aufgesteckt, der einen oberhalb des 
Forderkanals 30 angeordneten Verarbeitungskanal bildet und 
entsprechend der zu erfullenden Funktion ausgebildet ist. 
An den Zufiihrstellen 16 warden die Druckereiprodukte 18 in 
den betreffenden Verarbeitungskanal eingefuhrt, entspre- 
chend bearbeitet, beispielsweise __geof fnet ; geschlossen 
oder auf eine bestimmte Seite gekippt, und dann dem For- 
derkanal 30 zugefiihrt. Der Transport der Druckereiprodukte 
18 im Verarbeitungs- und im Forderkanal 30 erfolgt mittels 
des Forderes 20. 

Ein jeweils dem Aufsatz des, in Verarbeitungsrichtung V 
gesehen, ersten Mehrzweckmoduls 12 mit dem Falz 18* voraus 
zugefiihrtes gefaltetes Druckereiprodukt 18 wird im Zuge 
seines Transports geoffnet, dem Forderkanal 3 0 ubergeben 
und dem nachstf olgeriden zweiten Mehrzweckmodul 12 zuge- 
fordert. Ein jeweils dem Aufsatz dieses zweiten Mehrzweck- 
moduls 12 mit dem Falz 18' voraus zugefiihrtes weiteres ge- 
faltetes Druckereiprodukt 18 wird ebenfalls geoffnet und 
kommt bei der Uebergabe an den Forderkanal 3 0 in das vor- 
gangig geoffnete Druckereiprodukt 18 zu liegen. Diese in- 
einander eingesteckten Druckereiprodukte 18 dem dritten 
Mehrzweckmodul 12 zugefiihrt. Ein dem Aufsatz des dritten 
Mehrzweckmoduls 12 zugefiihrtes Druckereiprodukt 18 wird 
ungeoffnet dem Forderkanal 30 ubergeben und dabei in die 
geoffneten bereits dort befindlichen Druckereiprodukte 18 
eingesteckt. Die drei ineinander eingesteckten Druckerei- 
produkte 18 werden dem vierten Mehrzweckmodul 12 zuge- 
fiihrt, wo in gleicher Art und Weise wie beim zweiten Mehr- 
zweckmodul 12 ein weiters gefaltetes und im Aufsatz geoff- 
netes Druckereiprodukt 18 hinzukommt . In dieses werden bei 
den beiden nachstf olgenden Mehrzweckmodulen 12 je ein wei- 
teres Druckereiprodukt 18 in der Art wie beim dritten 
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Mehrzweckmodul 12 eingesteckt. Im Wegfuhrmodul 14 werden 
die durch Einstecken zu Fertig- oder Zwischenprodukten 32 
zusammengebrachten Druckereiprodukte 13 geschlossen und an 
eine Seitenwand des Forderkanals 30 angelegt . Die Forder- 
nockenkette 24 transportiert nun die an dieser Seitenwand 

_anl iegenden_ Fer t ig - oder J^ischenprodukte 22 zum . Auslege - 

band 26. 

Da samtliche Mehrzweckmodule 12 identisch ausgebildet sind 
und der Forderer 20 derart ausgebildet ist, dass er bei 
der Trennung von zwei Baumodulen ebenfalls auftrennbar 
ist, so dass in jedem dieser Baumodule. ein Abschnitt 3 3 
des Forderers 2 0 verbleibt, konnen Mehrzweckmodule 12 aus 
der Verarbeitungsstrasse herausgetrennt oder weitere Mehr- 
zweckmodule 12 an der gewiinschten Stelle zwischen zwei 
Module eingesetzt werden. 

Bei der in der Fig. 2 gezeigten Verarbeitungsstrasse sind 
dem Antriebsmodul 10 hintereinander zwei Mehrzweckmodule 
12 nachgeschaltet . Diesen f olgt nacheinander ein Hef trnodul 
34 und ein Schneidmodul 36. Diesen folgen ein weiteres 
Mehrzweckmodul 12 sowie ein Wegfuhrmodul 14. Ein ent- 
sprechend dem in der in der Fig. 1 gezeigten Forderer aus- 
gebildeter Forderer 20 erstreckt sich kontinuierlich vom 
Antriebsmodul 10 durch die beiden Mehrzweckmodule 12 hin- 
durch in das Hef trnodul 34. Ein ebenfalls entsprechend 
ausgebildeter weiterer Forderer 20' erstreckt sich vom 
Schneidmodul 3 6 durch das diesem nachgeschaltete Mehr- 
zweckmodul 12 hindurch in das Wegfuhrmodul 14 hinein. Der 
Antrieb fur das Heftmodul 34 und Schneidmodul 36 wird im 
Hef trnodul 34 vom Forderer 2 0 abgenommen. Der Antrieb fur 
den Forderer 20' erf olgt im Schneidmodul 36 und dient 
mittelbar in gleicher Art und Weise wie bei der Verar- 
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beitungsstrasse gemass Fig. l auch 2um Antrieb der Forder- 
ncckenkette 24 und des Auslegebandes 26 des Wegf uhrmoduls 
14. 

Die beiden zwischen dem Antriebsmodul io und dem Heftmodul 
34 angeordneten Mehrzweckmodule 12 weisen einen Aufsatz 
mit einer sattelf ormigen Auflage 38 auf, die sich in 
Langsrichtung des Forderkanals 30 erstreckt und sich ober- 
halb dieses befindet. Jedem dieser Mehrzweckmodule 12 ist 
eine Zufuhrstelle 16 zum auf einanderfolgenden Zufuhren von 
gefalteten Druckereiprodukten 18, mit der dem Falz 18' 
gegenuberliegenden offenen Kante voraus, zugeordnet. 

Das Heftmodul 34 weist eine sattelartige Fordereinrichtung 
4 0 auf, die an einem Draht- bzw. Klebheftkopf 42 vorbei 
zum stromabwarts gelegenen Ende des Heftmoduls 34 fuhrt. 
An diese Fordereinrichtung 40 schliesst im Schneidmodul 36 
eine weitere Fordereinrichtung 40' an, die an einem ersten 
Schneidkopf 44 und an einem zweiten Schneidkopf 44' vorbei 
zum stromabwarts gelegenen Ende des Schneidmoduls 36 
fuhrt. Der erste Schneidkopf 44 ist zum Beschneiden der in 
Verarbeitungsrichtung V gesehen vor- und nachlauf enden 
Kanten der in den Mehrzweckmodulen 12 gesammelten Drucke- 
reiprodukte 18 und der zweite Schneidkopf 44' zum Be- 
schneiden der dem Falz 18 gegenuberliegenden Kante be- 
stimmt. Dem zwischen dem Schneidmodul 36 und dem Wegfuhr- 
modul 14 angeordneten Mehrzweckmodul 12 ist eine weitere 
Zufuhrstelle 16 zugeordnet, an welcher gefaltete Drucke- 
reiprodukte 18 mit dem Falz 18 » voraus zugefuhrt werden. 

In der in der Fig. 2 gezeigten Verarbeitungsstrasse werden 
die Druckereiprodukte 18 wie folgt verarbeitet. Das im 
ersten Mehrzweckmodul 12 rittlingsweise auf die sattelfor- 
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mige Auflage 38 abgelegte Druckereiprodukt 18 wird mittels 
des Forderers 20 der sattelformigen Auflage 3 8 des folgen- 
den Mehrzweckmodul s 12 zugefuhrt, wo auf dieses Druckerei- 
produkt 18 ein weiteres rit tilings abgelegt wird. Die in 
dieser Art gesammelten Druckereiprodukte 18 werden gemein- 
sam m 3^tels_des _ F orderers_20 _dem_Hef tmodul^ 34 zugefuhrt, 
wo sie von der sattelformigen Auflage 38 den Satteln der 
Fordereinrichtung 4 0 zugefuhrt werden. Die Draht- bzw. 
Klebhef tkopf e 42 bringen an den gesammelten Druckerei- 
produkten 18 Heftungen an, wonach die gehefteten Drucke- 
reiprodukte mittels der Fordereinrichtung 40 an der Stoss- 
stelle an das Schneidmodul 36 der weiteren Forderein- 
richtung 40' iibergeben werden. Diese fordert die gehefte- 
ten Druckereiprodukte zu den beiden Schneidkopf en 44; 44 1 
und schlussendlich in den Wirkbereich des Forderers 20', 
wobei die Druckereiprodukte 18 unmittelbar vor dem ersten 
Schneidkopf 44 urn ihren in Verarbeitungsrichtung verlau- 
fenden Falz urn 90° und nach dem zweiten Schneidkopf 44' in 
gleicher Drehrichtung nochmals urn 90° gedreht werden, so 
dass der Falz 18' nun untenliegend ist. Der Endbereich des 
Schneidmoduls 36, das Mehrzweckmodul 12 und das Wegfuhr- 
modul 14 bilden wiederum einen in Verarbeitungsrichtung V 
verlauf enden, gegen oben offenen Forderkanal 30, in wel- 
chem die gehefteten und geschnittenen Druckereiprodukte 18 
mittels des Forderers 20' transport iert werden. Der Auf- 
satz des dem Schneidmodul 3 6 nachgeschalteten Mehrzweck- 
moduls 12 weist eine Of f nungseinrichtung fur die im For- 
derkanal 3 0 geforderten Druckereiprodukte 18 auf, so dass 
bei der diesem Mehrzweckmodul 12 zugeordneten Zufiihrstelle 
16 ein weiteres Druckereiprodukt 18 in die gehefteten und 
geschnittenen Druckereiprodukte eingesteckt werden kann . 
In gleicher Art und Weise wie bei der in der Fig. 1 ge- 
zeigten Verarbeitungsstrasse werden die in dieser Art ge- 


4- 


WO.98/37003 


PCT/CH98/0O016 


10 


bildeten Fertig- bzw. Zwischenprodukte 32 der Weiterverar- 
beitungsstation 2 8 zugefiihrt. 

Es versteht sich, dass zwischen das Antriebsmodul 10 und 
das Sattelhef tmodul 34 und zwischen dem Schneidmodul 36 
und Wegfuhrmodul 14 weitere Mehrzweckmodule 12 eingesetzt 
werden konnen. 

Die Verarbeitungsstrasse gemass Fig. 3 ist der in der Fig. 
2 gezeigten ahnlich. Ein wesentlicher Unterschied besteht 
in der Ausbildung des Heftmoduls, das nun als Flachhef t- 
modul 46 mit einer Deckblattzuf uhrung 48 ausgebildet ist. 
In Verarbeitungsrichtung V gesehen f olgt dem Antriebsmodul 
10 ein Mehrzweckmodul 12 (oder auch mehrere Mehrzweckmo- 
dule 12), wobei ein Forderer 20 sich kontinuierlich vom 
Antriebsmodul 10 durch das Mehrzweckmodul 12 hindurch in 
das Flachhef tmodul 46 hinein erstreckt . Das Mehrzweckmodul 
12 ist ebenfalls mit einem eine sattelf ormige Auflage 38 
aufweisenden Aufsatz ausgerustet, auf die bei der zuge- 
ordneten Zufuhrstelle 16 aus mehreren gefalteten Bogen 
bestehende Druckereiprodukte 18 rittlings nacheinander 
abgelegt werden. 

Das Flachhef tmodul 4 6 weist ebenfalls eine Forderein- 
richtung 40 auf, die sattelartig ausgebildet ist und die 
an einem Flachhef tkopf 46" vorbei zum nachgeschalteten 
Schneidmodul 36 f uhrt . Die Fordereinrichtung 40 ist dazu 
bestimmt, zwischen dem Forderer 20 und dem Flachhef tkopf 
46' das rittlingsweise aufliegende Druckereiprodukt 18 urn 
seinen in Verarbeitungsrichtung V verlaufenden Falz 18', 
beispielsweise mittels einer Schiene oder eines Auflage- 
bleches, zu drehen. Die Deckblattzuf uhrung 48 zieht je- 
weils beispielsweise von einem Vorratsstapel 50 ein 
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Deckblatt ab und fordert es unterhalb das gedrehte 
Druckereiprodukt 18. Dieses Deckblatt und die Bogen des 
Druckereiproduktes 18 werden mittels des Flachhef tkopf es 
46 ! , der zum Draht- oder Klebheften ausgebildet sein kann, 
zusammengeheftet. Die gehefteten Produkte werden dann der 
weiteren Fordereinrichtung 40' des Schneidmoduls 36 
zugefiihrt, wo wie weiter oben im Zusammenhang mit Fig. 2 
beschrieben, die gehefteten Produkte beschnitten und fer- 
tig bearbeitet werden. 

Auch bei der in der Fig. 3 gezeigten Verarbeitungsstrasse 
konnen je nach Bedtirfnis Mehrzweckmodule 12 herausgenommen 
oder weitere hinzugefugt werden. 

Selbstverstandlich ist es denkbar, anstelle der gezeigten 
Sattelheft-, Schneid- und Flachhef tmodule 34, 36, 46 
unterschiedlich aufgebaute Module einzusetzen. Einzig 
mussen diese eine stirnseitige Anschlusskonf iguration 
aufweisen, die mit den benachbarten Baumodulen kompatibel 
ist . 

So ist es denkbar, aus der in der Fig. 1 gezeigten Verar- 
beitungsstrasse die gewunschten Mehrzweckmodule 12 heraus- 
zutrennen, an der gewunschten Stelle beispielsweise Heft- 
oder Schneidmodule 34, 36, 46 einzusetzen und samtliche 
Module wieder aneinander zu schieben, so dass sie un- 
mittelbar aneinander anliegen und wieder f unktionstiichtig 
werden. 

Weiter ist zu beachten, dass die Fordereinrichtungen 40, 
40' ahnlich den Forderern 20, 20 1 derart ausgebildet sein 
konnen, dass sie kontinuierlich sich ganz oder teilweise 


4 


WO 98/37003 PCT/CH98/O0016 


12 


durch wenigstens diese beiden Baumodule hindurch er- 
strecken. 

Das Antriebsmodul 10 weist, wie dies aus der Fig. 4 her- 
vorgeht, ein auf Fahrrollen 52 angeordnetes kastenartiges 
Modulgehause 54 auf, das auf einer Stirnseite 56 of fen 
ist. An diese Stirnseite 56 ist ein weiteres Modul anbau- 
bar. Auf den Boden 54' des Modulgehauses 54 stehen zwei 
parallele Fiihrungsplatten 58, die auf den einander zuge- 
wandten Seiten mit je einer oberen und einer unteren Fuh- 
rungsnut 60 bzw. 60' versehen sind. Die oberen und unteren 
Fiihrungsnuten 60, 60' sind iiber koaxiale, nicht gezeigte, 
entlang einem Kreisbogen verlaufende Verbindungsnuten mit- 
einander verbunden. Mittig zwischen den beiden Fiihrungs- 
platten 58 befindet sich ein an diesen drehbar gelagertes 
und koaxial zu den Verbindungsnuten angeordnetes, als 
Kettenrad ausgebildetes Antriebsrad 62, das iiber einen 
Kettentrieb 64 {siehe Fig. 9) mit dem ebenfalls im Innern 
des Modulgehauses 54 angeordneten Antriebsaggregat 22 ver- 
bunden ist. An den Ecken der Stirnseite 56 sind strich- 
punktiert Systemanschlusselemente 66 angedeutet, die dazu 
dienen, ein benachbartes Modul losbar zu befestigen. 

In der Fig. 5 ist ein Mehrzweckmodul 12 gezeigt. Es weist 
ein Modulgehause 68 auf, das in Verarbeitungsrichtung V 
gesehen an beiden Stirnseiten 56 offen ist und dessen 
Querschnittsabmessungen den Querschnittsabmessungen des 
Modulgehauses 54 des Antriebsmoduls 10 entsprechen. Der 
Gehauseboden 68' ist ebenfalls iiber Fahrrollen 52 auf dem 
Boden abgestiitzt. Auf dem Gehauseboden 68' sind in Verar- 
beitungsrichtung V beabstandet Quertrager 70 befestigt, 
von welchen paarweise Vertikaltrager 72 abstehen. Auf den 
Quertragern 70 liegen zwei untere Fuhrungsprof ile 74 auf, 


die sich uber die gesamte Lange des Mehrzweckmoduls 12 
erstrecken und mit ihren voneinander abgewandten Seiten an 
den Vertikaltragern 72 befestigt sind. Parallel zu den 
unteren Fuhrungsprof ilen 74 verlaufen obere Fuhrungspro- 
file 76, die ebenfalls an den Vertikaltragern 72 befestigt 
sind und sich uber die gesamte Lange des Mehrzweckmoduls 
12 erstrecken"." Die" unteren bzwT oberen Fuhrungsprof ile 74 , 
76 sind auf den einander zugewandten Seiten mit geradlini- 
gen Fuhrungsnuten 78 versehen, die bei an das Antriebs- 
modul 10 angebautem Mehrzweckmodul 12 mit den unteren bzw. 
oberen Fuhrungsnuten 60' bzw. 60 fluchten und mit diesen 
eine kontinuierliche Fuhrung bilden. 

Vom Gehauseboden 68* stehen in Richtung gegen oben 
parallele Seitenwande ab, an deren obere Enden in Richtung 
aufeinander zu gerichtete und in Langsrichtung verlaufende 
streifenartige Abdeckungen 82 angeordnet sind. An die ein- 
ander zugewandten Enden der Abdeckungen 82 schliessen 
Kanalwande 84 an, die in Richtung gegen unten und schrag 
aufeinander zu verlaufen. Die Kanalwande 84 sind unten 
abgekropft und an den oberen Fuhrungsprof ilen 76 be- 
festigt. Die Kanalwande 84 bilden die Seitenwande des 
durch das gesamte Mehrzweckmodul 12 hindurchgehenden For- 
derkanals 30. 

Die Abdeckungen 82 sind je mit einer Lochreihe 86 ver- 
sehen. Auf die Abdeckung 82 sind die, im Zusammenhang mit 
den Fig. 1 bis 3 erwahnten, Aufsatze 88 aufsetzbar, wobei 
diese zur Fixierung mit in Richtung gegen unten vorste- 
henden Zapfen in Locher der Lochreihen 86 in Eingriff ge- 
langen (siehe auch Fig. 12).. 
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Der Aufsatz 83 bildet einen Verarbeitungskanal 90, der 
oberhalb des Forderkanals 30 angeordnet und auf diesen 
ausgerichtet ist, sowie in Verarbeitungsrichtung V ver- 
lauft . 

Mit 66 sind wiederum Systemanschlusselemente bezeichnet, 
urn das Mehrzweckmodul 12 an anderen Modulen zu befestigen 
und anzuschliessen. 

In bevorzugter Weise besteht das Modulgehause 68, um- 
fassend den Gehauseboden 68', die beiden Seitenwande 80, 
die Abdeckung 82 und die Kanalwande 84 aus gebogenem, im 
Bereich der Seitenwande 80 vorzugsweise gelochten Blech. 
Die Seitenwande 80 sind mit Turen 92 versehen, urn einer- 
seits den Zugang in da.s Innere des Modulgehauses 68 zu 
ermoglichen und zweitens Auf sat ze 88 oder Komponenten von 
Aufsatzen darin auf zubewahren. 

Das in der Fig. 6 gezeigte Wegfuhrmodul 14 weist ein an 
beiden Stirnseiten offenes Modulgehause 94 mit einem auf 
Fahrrollen 52 abgestiitzten Gehauseboden 94', Seitenwanden 
80' , seitlichen Abdeckungen 82' und Kanalwanden 84' auf. 
Die in Verarbeitungsrichtung gesehen linke Kanalwand 84 ' 
ist verwunden, so dass sie aus ihrer eingangsseitigen 
Schrage, die jener der entsprechenden Kanalwand 84' von 
Mehrzweckmodulen 12 entspricht, in eine wenigstens an- 
nahernd horizontale Lage ubergeht . Diese Kanalwand 84' 
weist einen etwa in Verarbeitungsrichtung V verlauf enden, 
schlitzartigen Durchlass auf, durch welchen Fordernocken 
24' der im Zusammenhang mit den Fig. 1 bis 3 erwahnten 
Fordernockenkette 24 in den Forderkanal 30 vorstehen, urn 
die flachig an der Kanalwand 80* anliegenden Fertig- bzw. 
Zwischenprodukte 32 dem an die Kanalwand 84' anschliessen- 
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den Auslegeband 26 zuzufiihren. Das Auslegeband 26 ist in 
Richtung des Doppelpf eiles schwenkbar, urn sein freies Ende 
entsprechend dem Eingang der Verarbeitungsstation 2 8 ver- 
stellen zu konnen. 

Von der in Verarbeitungsrichtung V gesehen rechten Kanal- 
wand 84' weg verlauft ein in Draufsicht gesehen S-formig 
gebogenes Fuhrungsblech 96, das da-zu bestimmt ist, an ihr 
anliegende Druckereiprodukte 18 an der gegeniiberliegenden 
Kanalwand 84* zur Anlage zu bringen, urn die Druckereipro- 
dukte mittels der Fordernockenkette- 24 weiterf ordern zu 
konnen und geoffnete Druckereiprodukte zu schliessen. 

Der Vollstandigkeit halber sei erwahnt, dass das Wegfixhr- 
modul 14 gegengleich zum Antriebsmodul 10 angeordnete 
Fiihrungsplatten 58 mit oberen und unteren Fuhrungsnuten 
60, 60' und einer entlang einem Kreisbogensegment ver- 
laufende Verbindungsnut , sowie ein zwischen den Fiihrungs- 
platten 58 angeordnetes Kettenrad aufweist, das mit der 
Fordernockenkette 24 und dem Auslegeband 26 verbunden ist. 
Ebenso sind auch diese Module uber die Systemanschlussel-e- 
mente 6 6 verbunden. 

Wie dies den Fig. 2 und 3 entnehmbar ist, weisen ebenfalls 
das Sattelhef tmodul 34 und das Flachhef tmodul 4 6 eingangs- 
seitig gegengleich zum Antriebsmodul 10 angeordnete pa- 
rallele Fiihrungsplatten mit einer oberen und unteren Fuh- 
rungsnut, die mit einer kreisbogenf ormigen Verbindungsnut 
verbunden sind, sowie ein zwischen den Fiihrungsplatten an- 
geordnetes, an diesem gelagertes Kettenrad, auf , das mit 
der Fordereinrichtung 4 0 und den Heftkopfen 42, 46' zu 
deren Antrieb verbunden ist. Die Schneidmodule 36 weisen 
ausgangsseitig ebenfalls Fiihrungsplatten mit oberen und 
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unteren Fuhrungsnuten und einer kreissegmentartigen Ver- 
bindungsriut auf, die in gleicher Art und Weise angeordnet 
sind wie im Antriebsmodul 10. Ein zwischen den Fuhrungs- 
platten angeordnetes , an diesen gelagertes Kettenrad ist 
mit den Fordereinrichtungen 40' zum Antrieb des Forderers 
20' verbunden. 

Die Forderer 20, 20' weisen eine Vielzahl von hintereinan- 
der angeordneten Forderelementen 98 auf, wie sie in den 
Fig. 7 bis 10 gezeigt sind. Jedes Forderelement 98 besteht 
aus einer Anzahl, beispielsweise zehn Gleitkorpern 10 0, 
die hintereinander an den Gliedern einer (nicht in sich 
geschlossenen) Kette 102 angeordnet sind. Die im wesent- 
lichen quaderf ormigen Gleitkorper 100 weisen auf der der 
Kette 102 abgewandten Seite eine in Langsrichtung der 
Kette 102 gesehen durchgehende V- oder U-ahnliche Ausneh- 
mung 104 und an den ausseren Seitenf lachen seitlich vor- 
stehende, in Langsrichtung der Kette 102 verlaufende 
Fuhrungswiilste 106 auf. Die Fuhrungselemente sind zwischen 
den Fuhrungsplatten 58 und Fuhrungsprof ilen 74, 76 ange- 
ordnet, wobei die Fuhrungswiilste 106 in die Fuhrungsnuten 
60, 60', 78 eingreifen. Diese Fuhrungsnuten bilden eine in 
sich geschlossene Fuhrung fur die Forderelemente 98. Die 
Gesamtlange dieser Fuhrung und die Anzahl gleich ausgebil- 
deter Forderelemente 98 ist derart aufeinander abgestimmt, 
dass die Forderelemente 98 eine kontinuierliche, d.h. un- 
unterbrochene, in sich geschlossene Reihe bilden. 

Die in Verarbeitungsrichtung V gemessene Lange der Module 
mit durchgehenden Fuhrungsnuten, im vorliegenden Fall der 
Mehrzweckmodule 12, ist ein ganzzahliges Vielf aches der 
Lange L der Forderelemente 98. Wie dies der Fig. 7 ent- 
nehmbar ist, ist beispielsweise das Mehrzweckmodul 12 
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doppelt so lang wie ein Fordereiement 98. Desgleichen ist 
die gesamte Nutlange in j edem der Module, in welchem die 
Umlenkung vom einen Trum zum andern erfolgt, derart abge- 
stimmt, dass wiederum eine ganzzahlige Anzahl Forderele- 
mente 98 im Bereich des betreffenden Moduls, in den ge- 
jseigten Beispielen im Antriebsmodul _10, im Wegfuhrmodul 
14, in den Heftmodulen 34, 4 6 und im Schneidmodul 36, 
Platz finden, 

Werden vor dem Abtrennen eines Moduls die Forderelemente 
98 derart plaziert, dass die Trennung zwischen zwei For- 
derelementen 98 mit der Stirnseite 56 der Module fluchten, 
konnen die Module voneinander abgetrennt werden, wobei in 
jedem Modul die betreffende Anzahl Forderelemente 98 in 
den Fuhrungsnizten verbleiben. Jedes Modul weist somit eine 
ihm zugeordnete Anzahl* Forderelemente 98 auf , so dass beim 
Anbau von Modulen immer eine kontinuierliche Reihe von 
Forderelementen 98 gebildet wird. Der einem Modul zugeho- 
rige Abschnitt der Fiihrung mit den in dieser angeordneten 
Forderelementen 98 bilden einen Abschnitt 33 des Forderers 
20 bzw. 20 ' . 

Fig. 10 zeigt die oberen und unteren Fuhrungsprof ile 74, 
76 eines abgetrennten Mehrzweckmoduls 12, mit darin ange- 
ordneten Forderelementen 9 8 im Bereich benachbart zu einer 
Stirnseite 56. Es ist denkbar, dass die Fuhrungsprof ile 
74, 76 bezuglich der Stirnseitenebene des Moduls 
geringfiigig zuriickversetzt enden. Der Versatz ist aber 
kleiner als die halbe Lange eines Gleitkorpers 100. 

Die sich jeweils im Bereich des Forderkanals 30 befinden- 
den Forderelemente 98 bilden den Boden des Forderkanals 
30, wobei die seitlichen Flachen der Ausnehmung 104 mit 
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den Kanalwanden 84 und 84" fluchten. Vom in Verarbeitungs- 
richtung V gesehen jeweils zwei thintersten Gleitkorper 
100, steht auf der der Kette 102 abgewandten Seite ein 
Mitnehmerelement 108 mit einem ersten Mitnehmerausleger 
110 und einem zwischen diesem und dem Gleitkorper 100 
sowie bezuglich jenem nach hinten versetzt angeordneten 
zweiten Mitnehmerausleger 110' auf. 

Fig. 7 zeigt strichpunktiert angeordnete Druckereiprodukte 
18, die sich im Forderkanal 30 befinden und somit auf den 
Forderelementen 98 anliegen sowie oberhalb diesen angeord- 
nete Druckereiprodukte 18, die im von unmittelbar hinter- 
einander angeordneten Aufsatzen 88 gebildeten Verarbei- 
tungskanal 90 angeordnet sind. Die in den Verarbeitungs- 
kanal 90 vorstehenden Mitnehmerausleger 110 greifen an der 
in Verarbeitungsrichtung gesehen nachlauf enden Kante der 
entsprechenden Druckereiprodukte an, um diese in Verar- 
beitungsrichtung V zu transportieren, wogegen die zweiten 
Mitnehmerausleger 110' entsprechend an den sich im For- 
derkanal 3 0 sich befindenden Druckereiprodukten 18 angrei- 
f en. 

Folgt einem Aufsatz 88 in Verarbeitungsrichtung V gesehen 
kein weiterer Aufsatz 88 mehr, oder bilden zwei aufein- 
anderfolgende Auf sat ze 88 zwischen sich eine Lucke, die 
wenigstens annahernd so lang ist wie die zu verarbeitenden 
Druckereiprodukte 18, werden im Verarbeitungskanal 90 be- 
findliche Druckereiprodukte 18 beim Herausf ordern aus dem 
betreff enden Aufsatz 8 8 dem untenliegenden Forderkanal 3 0 
zugefiihrt. Um dabei die durch das Abkippen des Druckerei- 
produkts 18 verursachte Verschiebung in Verarbeitungsrich- 
tung V gesehen, zu kompensieren, sind die Mitnehmerausle- 
ger 110, 110' versetzt angeordnet, so dass jeweils das dem 
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Forderkanal 3 0 zuzufuhrende Druckereiprodukt 18 mit dem 
sich bereits dort befindenden Druckereiprodukt 18 in For- 
derrichtung ausgerichtet wird. Mit der Anordnung von Auf- 
satzen 88 wird somit bestimmt, wo im Zuge der Verarbeitung 
ein Druckereiprodukt 18 vom Verarbeitungskanal 90 dem For- 
derkanal 30 zugefuhrt wird. 


Der Antrieb der Forderlemente 98 erfolgt mittels des An- 
triebsrades 62, das als Kettenrad ausgebildet ist und mit 
der Kette 102 der Forderelemente 98 kammt. Die Antriebs- 
kraftiibertragung von dem sich im Bereich des Antriebsrads 
62 befindenden Forderelements 98 auf die ausserhalb dem 
Bereich des Antriebsrads 62 befindlichen Forderelemente 98 
erfolgt ausschliesslich durch Stossen, indem die indivi- 
duellen Forderelemente 98 stirnseitig aneinander anliegen. 
In gleicher Art und Weise erfolgt der Antrieb der Forder- 
elemente 98 der Forderer 20' und das Abgreifen der Bewe- 
gung der Forderelemente 98 mittels Kettenradern im Bereich 
der stromabwarts gelegenen Enden der Forderer 20 und 20'. 

Die Aufsatze 88 konnen unterschiedlich ausgebildet sein. 
So ist beispielsweise der in den Fig. li und 12 gezeigte 
Aufsatz 88- insbesondere zum Anordnen im Bereich der Zu- 
fiihrstellen 16 vorgesehen. In einem Einf iihrbereich 112, 
dessen Lange in Verarbeitungsrichtung V gemessen grosser 
ist als die in gleicher Richtung gemessene Ausdehnung der 
zu verarbeitenden Druckereiprodukte 18, weist der Verar-. 
beitungskanal 90 einen V-formigen Querschnitt auf. In 
einem beziiglich des Einf iihrbereichs 112 weiter stromab- 
warts gelegenen Endbereich 114 entspricht der Querschnitt 
des Verarbeitungskanals 90 einem schmalen U und in einem 
zwischen dem Einf iihrbereich 112 und Endbereich 114 gele- 
genen Ubergangsbereich 116 verandert sich der Querschnitt 
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des Verarbeitungskanals 90 kontinuierlich vom Querschnitt 
des Einfuhrbereichs 112 zum Querschnitt des Endbereichs 
114. Der Verarbeitungskanal 90 ist auf der in Verarbei- 
tungsrichtung V gesehen rechten Seine durch ein aus Blech 
hergestelltes rechtes Verarbeitungskanalwandelement 118 
9 e ^. ildet: _. das _ ._ an _ . seinem untenliegenden Endbereich. zur 
Bildung des Bodens des Verarbeitungskanals 90 rinnenartig 
gebogen ist und auf seiner obenliegenden Seite einen seit- 
lich vorstehenden Auf lagelappen 120 aufweist. Auf der lin- 
ken Seite ist der Verarbeitungskanal 90 durch ein eben- 
falls aus Blech hergestelltes linkes Verarbeitungskanal- 
wandelement 118' gebildet, das mit dem rinnenartigen Ende 
des rechten Verarbeitungskanalwandelements 118 fluchtet, 
aber in einem Abstand zu diesem endet, urn mit jenem eine 
in Verarbeitungsrichtung -V ' durchgehende schlitzartige 
Offnung 122 zu bilden. Das linke Verarbeitungskanal- 
wandelement 118' weist am oberen Endbereich ebenfalls 
einen in Richtung nach auswarts gerichteten Auf lagelappen 
120 auf. Die Auf lagelappen 120 der beiden Verarbeitungs- 
kanalwandelemente 118 und 118' sind am Anfang und am Ende 
des Aufsatzes 88' je an einem Quertrager 124 befestigt und 
weisen auf ihrer unteren Seite Zapfen 126 auf, die dazu 
bestimmt sind, bei der Montage des Aufsatzes 88' auf das 
Mehrzweckmodul 12 in Locher der Lochreihen 86 einzu- 
greifen. Es versteht sich von selbst, dass der Abstand der 
Quertrager 124 grosser ist als die, in Verarbeitungs- 
richtung V gemessene Lange der zu verarbeitenden Drucke- 
reiprodukte 18 , so dass diese zwischen den Quertragern 124 
hindurch in den Verarbeitungskanal 90 eingefuhrt werden 
konnen und dass der Abstand zwischen den Quertragern 124 
und dem Boden des Verarbeitungskanals 90 so gewahlt ist, 
dass die zu verarbeitenden Druckereiprodukte 18 dazwischen 
hindurchgefordert werden konnen. 
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In der Fig. 11 ist der Aufsatz 88' auf ein Mehrzweckmodul 
12 aufgesetzt gezeigt. Der Verarbeitungskanal 90 befindet 
sich oberhalb des Forderkanals 30 des Mehrzwecktnoduls 12, 
ist auf diesem ausgerichtet und verlauft in Verarbeitungs- 
richtung V. Durch die Offnung 122 hindurch konnen nun die 
Mitnehmerausleger 110 (vergleiche Fig.' 7 und 8) in den 
Verarbeitungskanal 90 zum Transport der darin angeordneten 
Druckereiprodukte 18 eingreifen. In der Fig. 12 ist mit 
ausgezogenen Linien der Aufsatz 88' vor dem Aufsetzen ge- 
zeigt und strichpunktiert dessen Lage im aufgesetzten Zu- 
stand angedeutet . 

Der Vollstandigkeit halber sei erwahnt, dass dem in den 
Fig. 11 und 12 gezeigten Aufsatz 88' ein weiterer Aufsatz 
folgen kann, der beispielsweise ein Of f nungselement auf- 
weist, um die dem Aufsatz 88' zugefiihrten Druckereiproduk- 
te 18 zu offnen. Der dem Aufsatz 88' nachgeschaltete Auf- 
satz konnte auch ein Leitelement aufweisen, um die dem 
Aufsatz 88' zugefuhrten Druckereiprodukte an eine Seiten- 
wand des Verarbeitungskanals 90 anzulegen, so dass an 
einer weiteren Zufiihrstelle zugefuhrte Druckereiprodukte 
neben das an eine Wand angelegte Druckereiprodukt 18 zu 
liegen kommen. Es versteht sich von selbst, dass durch den 
unterschiedlichen Aufbau von Aufsatzen und deren Anordnung 
im Fprderkanal 30 eine ausserst einfache Anpassung der 
Verarbeitungsstrasse an die gewunschte Art der Verarbei- 
tung moglich ist. Beispielsweise konnen Aufsatze entspre- 
chend der Bearbeitungsbereiche, wie sie in der alteren CH- 
Patentanmeldung "Vorrichtung zum Herstellen von mehrtei- 
ligen Druckereiprodukten" (Vertreterref erenz A 11776 CH) 
offenbart sind, ausgebildet sein. 
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Es ist auch denkbar, die Forderer 20, 20' durch Schnecken- 
forderer zu ersetzen, wobei jedem der betreffenden Module 
ein Abschnitt der Forderschnecke fest zugeordnet ist oder 
die Forderer 20, 20' in Anlehnung an die in der EP-A-0 458 
733 und in der entsprechenden US-Patentschrif t Nr. 
5,158,277 offenbarte Ausbildungsf orm auszufiihren, wobei 
jedem der betreffenden Module ein Abschnitt des Forderers 
zugeordnet ist. 

Es ist auch moglich, die Forderer 20, 20', anstelle der 
Gleitkorper 100 mit in einer Fiihrung angeordneten Roll- 
korpern, wie sie beispielsweise in der EP-A-0 387 318 und 
in der entsprechenden US-Patentschrif t Nr. 5,074,678 oder 
in der CH- Patent anmeldung Nr. 1997 0221/97 off enbart sind, 
auszustatten. Die Druckkorper bildenden Gleitkorper 100 
oder Rollkorper konnen auch lose, d.h. nicht miteinander 
verbunden, in der Fiihrung angeordnet sein. In diesem Fall 
wirkt das Antriebsrad direkt auf die Druckorper. Bezuglich 
der Druckkorper und dem Zusammenwirken zwischen Antriebs- 
rad und Druckkorper wird auch auf die CH-Patentanmeldung 
Nr. 1996 02338/96 verwiesen. 

Sind die Gleit- oder Rollkorper nicht miteinander verbun- 
den, ist eine Trennung der entsprechenden Module jeweils 
zwischen zwei beliebigen auf einanderf olgenden Gleit- oder 
Rollkorpern moglich. Die Trennung sollte aber immer zwi- 
schen entsprechenden Gleit- oder Rollkorperpaaren erfol- 
gen. 

Es wird auch darauf hingewiesen, dass die Forderelemente 
nicht den Boden des Forderkanals bilden miissen, sondern 
als Mitnehmer oder Klammer einzig fur den Vorschub der 
Druckereiprodukte sorgen. 
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Es versteht sich von selbst, dass durch geeignete 
Gestaltung der Seitenwande 80' und der dazugehorigen 
Fuhrungsprof ile 74, 76 auch gebogene Mehrzweckmodule 12 
eingesetzt werden konnen. Damit wird eine freie Kon- 
figuration des Verarbeitungsweges , allenfalls auch endlos 
ohne Ruckt-rum, moglich. Selbstverstandlich sind auch die 
Verbindungen fur Energie, Steuerung und Datenubertragung 
modular trennbar. 
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Patentanspruche 


1. Verarbeitungsstrasse fur Druckereiprodukte mit einer 
Zufuhrstelle (16) , an welcher der Verarbeitungsstrasse 
Druckereiprodukte (18) zugefuhrt werden, wenigstens 
einer der Zufuhrstelle (16) in Verarbeitungsrichtung 
(V) nachgelagerten weiteren Zufuhrstelle (16) fur 
weitere Druckereiprodukte (18), die in der Verarbei- 
tungsstrasse mit bereits zugefiihrten Druckereiproduk- 
ten zusammengebracht werden, und/oder Verarbeitungs- 
station (34,36,46) fur die Druckereiprodukte (18), 
einer Wegfuhrstelle (26), an der die zu einem 
Zwischen- oder Endprodukt (3 2) zusammengebrachten und 
/oder bearbeiteten Druckereiprodukte (18) aus der 
Verarbeitungsstrasse weggefiihrt werden, und Forder- 
mitteln zum Transport der Druckereiprodukte durch die 
Verabeitungsstrasse zur Wegfuhrstelle (26) , dadurch 
gekennzeichnet , dass die Verarbeitungsstrasse aus 
einer Anzahl in Verarbeitungsrichtung (V) gesehen 
unmittelbar hintereinander angeordneter , voneinander 
trennbarer Baumodule (10,12,14,34,36,46) besteht und 
einen von einem Antriebsaggregat (22) angetriebenen, 
kontinuierlich sich ganz oder teilweise durch wenig- 
stens zwei der Baumodule (10,12,14,34,36,46) hin- 
durcherstreckenden Forderer (20,20") aufweist, der bei 
der Trennung dieser Baumodule auftrennbar ist, sodass 
in jedem dieser Baumodule (10,12,14,34,36,46) ein Ab- 
schnitt (33) des Forderers (20,20') verbleibt. 

2. Verarbeitungsstrasse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Forderer (20,20') hintereinander 
angeordnete Forderelemente (98) aufweist und bei der 


WO38/37003 


PCT/CH98/00016 


25 


Trennung in jedem der Baumodule (10,12,14,34,36,46) 
wenigstens ein Forderelement (98) verbleibt. 

3. Verarbeitungsstrasse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Forderelemente (98) voneinander 
getrennt und in Verarbeitungsrichtung (V) umlaufend 
angetrieben sind, und dass die Antriebskraf tuber- 
tragung von einem Forderelement (98) auf das nachste 
durch Stossen erf olgt . 

4. Verarbeitungsstrasse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass alle Forderelemente (98) , in Ver- 
arbeitungsrichtung (V) gemessen, gleiche Lange <L) 
aufweisen und in einer bei a'neinanderangeordneten Bau- 
modulen (10,12,14,34,36,46) in sich geschlossenen Fuh- 
rungsbahn (60, 60', 78) gefiihrt sind, und die Langen der 
den Baumodulen zugeordneten Abschnitte der Fiihrungs- 
bahn einem ganzzahligen Vielfachen der Lange (L) eines 
Forderelement s (98) entsprechen. 

5. Verarbeitungsstrasse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei aufein- 
anderfolgende Baumodule (12) einen durchgehenden, nach 
oben offenen Forderkanal (3 0) bilden, in dem die die- 
sem zugefuhrten Druckereiprodukte (18) mittels des 
Forderers (20,20') transportiert werden, und oberhalb 
des Forderkanals (30) ein auf diesen ausgerichtetes 
und sich in Bearbeitungsrichtung (V) erstreckendes 
Verarbeitungskanalelement (88,88 ! ) am zugeordneten 
Baumodul (12) wegnehmbar angeordnet ist, in das F6r- 
derorgane (110) des Forderers (20,20') zum Transport 
von dem Verarbeitungskanalelement (88,88') zugefuhrten 
Druckereiprodukten (18) eingreif en . 
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6. Verarbeitungsstrasse nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei Verarbeitungskanalelemente (88, 
88') in Verarbeitungsrichtung gesehen aneinander an- 
schliessen und einen durchgehenden Verarbeitungskanal 
(90) bilden. 

7. Verarbeitungsstrasse nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei in Verarbeitungsrichtung (V) auf- 
einander folgende Verarbeitungskanalelemente (88,88') 
zwischen sich einen nach unten offenen Durchgang frei- 
lassen, der zum Ueberfuhren der aus dem stromauf warts 
gelegenen Verarbeitungskanalelement (88,88' ) austre- 
tenden Druckereiprodukt (18) in den untenliegenden 
Forderkanal (30) dient. 

8. Verarbeitungsstrasse nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , dass ein als Antriebsmodul 
(10) ausgebildetes Baumodul das Antriebsaggregat (22) 
und einen Abschnitt (33) des Forderers (20) aufweist, 
und dass vorzugsweise alle weiteren Baumodule (12,14, 
34,36,46), in Verarbeitungsrichtung (V) gesehen, dem 
Antriebsmodul (10) nachgelagert sind. 

9. Verarbeitungsstrasse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein in Verarbeitungsrich- 
tung (V) gesehen stromabwarts gelegener Endabschnitt 
des Forderers (20,20') in einem Anf angsbereich eines 
Baumoduls (14,34,46) angeordnet ist, das eine dem 
Forderer (20,20' ) nachgeschaltete Fordereinrichtung 
(24,40,40') fur den Weitertransport der mittels des 
Forderers (20,20') zugefuhrten Druckereiprodukte (18) 
aufweist . 
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10. Verarbeitungsstrasse nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , dass ein in Verarbeitungsrich- 
tung (V) gesehen stromauf wart s gelegender Endabschnitt 
des Forderers (20') im einem Endbereich eines Baumo- 
duls (36) angeordnet ist, das eine dem Forderer (20 ! ) 
vorgeschaltete Fordereinrichtung (40') aufweist. 
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